Cviéeni 10
PARAMETRICKE 3D MODELOVANI — SVAROVANA SESTAVA
Inventor Professional 2012

Cilem cviceni je osvojeni postupu tvorby sestavy svarence. Inventor ma pro modelovani
svafovanych konstrukci samostatny modul.

Po spusténi Inventor Professional 2012 z ikony
na pracovni plose nastavime Sablonu pro svafence —
v zélozce Metrické se klikem zvoli ikonka tvaru tii
krychli - Svarenec (1SO).iam, modul umoziuje
modelovani svarkil ve ¢tyfech krocich. Jednotlivé
soucasti 1ze modelovat ptimo nebo v sestave. Déle
nasleduje ptiprava ploch pro svafovani, svafovani a
obrabéni (nabidka se zobrazi v levém stromu sestavy).

1.Konstrukce jednotlivych souéasti, montaz sestavy

1.1. Zakladni sestava

V hornim ikonovém menu zvolime
Sestaveni, nabidka Umistit a Vytvorit. Volba
Umistit slouzi pro klasickou montaz sestavy
Z pfedem vymodelovanych dil.
Pti volb¢ Vytvorit se zobrazi dialogové okno, do ;;Dm::;:"émmv
kterého uvedeme ndzev nové soucasti a adresaf pro @ fonecord
jeji uloZeni. Prvni skicovaci rovinu vybereme %jﬁﬁ
soufadnou rovinu XY, vymodelujeme prvni desku. @ThPoiled
Pii ukladani souboru se do adresafe ulozi Sestaval i dil¢i prvek — soucast Deskal. 5 Epotsiek
Takto postupné modelujeme a ukladame jednotlivé soucasti i celou sestavu.
Postupné také piipojujeme vzajemné vazby mezi soucastmi. Ulozit.
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Po sestaveni vsech dil¢ich prvku je tieba ptipravit ptisluSné hrany pro
svafovani. V hornim ikonovém menu volime Pripravu, v otevieném dialogovém panelu

definujeme tvary srazeni hran, vybereme piislusné \_W_E
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hrany, Pouzit, Storno. Pro koutové svary hrany J] ith Z & -% —
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srazet nemusime. V naSem piipadé pouzivame L o i } S
Zpracovat Svar Pifprava a obrabéni v

pouze koutové svary. _
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1.3. Nastaveni a pfifazeni svaru [ |

V hornim ikonovém menu volime nabidku
Svary, volime Koutovy svar, V otevieném
dialogovém okné definujeme tvary a rozméry
svartl. Pouzit, Storno.
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1.4. Obrabéni

Poslednim krokem je obrobeni celé sestavy.
Vyfrézovani drazky, vyvrtani dér. Pouzivame znamé
ptikazy pro modelovani soucasti. Jednotlivé piikazy jsou
ukladany ve stromu svatence v poli Obrdbéni, nebudou
nasledné zaznamenény v dil¢ich souborech jednotlivych
soucasti. Postupné doplnime diry v zakladové desce i v oku.

2.VvKres svarence

V Inventoru — Novy soubor v zaloZzce Metrické se klikem zvoli )
ikonka ISO.idw. Znamym zptusobem vkladame potiebné pohledy, s

k zobrazeni detaili pouZijeme ¢asteéné fezy, doplnime koty, >'_ - -
pozice, znacky drsnosti, oznaceni svart. Vykres je zpracovan jako ra T
5 ) .
kompletni kdtovana sestava. Piikazy pro znacky svarti jsou i
uloZeny v hornim ikonovém menu — Pozndmky. ===
Vykres je dokoncen. E
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