Cviceni 4

PARAMETRICKE 3D MODELOVANI ODLITKU

Inventor Professional 2012

Cilem ctvrtého cviceni je osvojit si na jednoduchém modelu odlitku zdkladni postupy pfi
tvorbé skofepin, ukost, a ptidavkl na obrabéni na 3D modelech soucasti. Odlitek spojovaciho

¢lenu by mél mit vhodny tvar pro zaformovani do formovaci smési.

1. Konstrukce odlitku

Pro odlitky neni specielni nabidka souboru. Za¢iname volbou Novy soubor, Norma (mm).ipt.

1.1. Zakladni prvek

Jako zakladni prvek pouZijeme valec, ze kterého provedeme kuzel
zeSikmenim valcové plochy. Ten nakreslime tfeba jako vytazenou
kruZznici o priméru 30 mm. Daéle se budou postupné piidavat dalsi

prvky, které dotvoti celek odlitku.

Krok 4 — vytvoreni prvku

Po Dokonceni nacrtu se zvoli v hornim
ikonovém menu Modelu prvni ikonu

v poradi — Vysunuti. V dialogovém okné
se automaticky zvoli Profil, typ vysunuti a
vzdalenost 45 mm. Ziskame valec.

V dalsi zalozce menu Modelu — Upravit
zvolime Zesikmeni, v dialogovém okné
definujeme Uhel zesikmeni 3 deg

S moZnosti zménit smér ukosu.

Tim se vytvoii zmifiovana kuzelovitost.
Rovinu XY kruznice ozna¢ime jako
zakladnu, ¢ 30 bude na kuZelu nejvetsi.
OK.

Tim vznikne zakladni prvek odlitku, ke
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kterému budeme postupné pridavat dalsi prvky.




2.1 Tvarovy vystupek

Profil vystupku vysuneme z roviny prochézejici osou zkoseného vélce.
Krok 1 — volba naértové roviny

Profil vystupku bude vytvoten v roviné prochazejici osou komolého kuzele. Za skicovaci
rovinu zvolime ve stromu Modelu levém sloupci pod rozbalenou polozkou Pocdtek, rovinu
YZ. V té potom bude proveden nacrt vystupku. Jsme uvniti soucasti, pro lepsi viditelnost
zménime styl zobrazeni. Horni menu: Pohled — Styl zobrazeni- Dratovy
model. Zpét do Nacrtu!

Krok 2,3 — navrh, vazby a koty

Promitneme geometrii Sikmych obrysovych hran a zékladny,
dokreslime jen oblouk s te¢nymi vazbami, vzdalenost stiedu oblouku

od zékladny — 16 mm. Ukon¢it nécrt. BIEP
Krok 4 — vytvoreni prvku

V hornim ikonovém oknu Modelu se zvoli polozka Vysunuti,

vyplni v nové objeveném okné¢ hodnoty na tento stav: [ = D E—T
Podsvicena Sipka profilu — kliknutim mysi se ukaze na @Bt [y
vnitini profil vytazku, tvorba prvku — prostfedni ikona, P
Vymezeni — Vzdalenost — 25 mm. Klikne se na zelené A @l @

odtrzitko, hotovo. Zpét do Stinovaného modelu.

3.1 Dutina odlitku

Dalsim krokem je vytvoteni dutiny odlitku. Ta se provede ptikazem tvorby skofepin.

Krok 1 - Skofepina &i
Skofepina | Dali | .

Volbou v hornim ikonovém okné Modelu se zvoli ek oty

. . o .. . = ¥ Automatické Fetézeni
v poli Upravit polozka Skorepina a v nové i‘ i
objeveném okn¢ se vyplni nasledujici ptikazy. "[5;'“
Z dtivodu riznych tloust’ek stén skotfepiny se
klikne na volbu sipky v pravém dolnim rohu okna, | 2! s
roz$iti se nabidka. Klepnéte pro pridani, zobrazi Sl
se dalsi polozka v okné, kde lze volit odlisné Porvarads. 9 |

&te pro pridéni

tloustky vybranych stén, které nebudou stejné

S pocatecni tloustkou, kterou zvolime 5 mm. My
volime tloustku 9 mm pro sténu podkovového
tvaru na vytazku. Jesté zbyva definovat plochy,
které budou pfi tvorbé skofepiny priichozi




(Odstranit plochy). Jsou to horni podstavu kuzele a jeji protilehla strana. Tim vznikne
skofepina odlitku s nestejnymi tloustkami stén. Implicitné se nabizi smér tvorby skofepiny —
smér dovnitt. OK.

Krok 2 - pridavek na obrabéni

Jelikoz se jedna o hruby odlitek musi se jesté pridat material na obrobeni a to na stran¢
kruhové podstavy kuzele a zaobleného vytazku .

V hornim ikonovém menu Modelu v poli Povrch je umisténa ikona Zesi/it/ Odsadit. Poté se
objevi dialogové okno, které vyplnime dle
vzoru. Po kliknuti na OK se vytvofi pfidavek
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ZesilenifOdsazeni. | Dalsi |

na obrabéni. (Pfedchozi varianty Inventoru »

tvotily pridavek kolmo k vybrané plose, bylo g:ﬂ B
tieba tvar jest¢ dodatecné upravovat prikazem N Bl
Zuzeni. Zde jiZ neni nutné). vistp Blir—m
Stejné jako bylo vytvoieno zesileni podstavy, (S| | T
bude zesilena i dalsi plocha na konci komolého ¥ Autonatkfpecos

kuzele. al o | s |

Krok 3 — zaobleni hran

Posledni fazi je zaobleni hran odlitku z technologickych divodu. Odlitek bude zaoblen dvémi
riznymi velikostmi radiust. Konstantni velikosti
2.5 mm se budou zaoblovat vné&jsi hrany (zde se
vlastné ubird materiél) a konstantni velikosti 3
mm vnitini rohy (pfidavani materialu). Provadi se
ptikazem Zaobleni. (Ikona se opét naléza

V hornim ikonovém menu Modelu v poli Upravit,
kupodivu je ozna¢ena napisem Koutovy).
Dialogové okno bude vyplnéno pro vnéjsi rohy
dle obrazku. Pro ukonceni piikazu se klikne na
zelené odltrzitko a zaobleni bude vytvoreno.
Zopakujeme jeste jednou pro R3.

Model odlitku je vytvoten.




